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Beschreibung: 02088P 

Verfahren und Vorrichtuno zum Ausricht e n von optischen Elemen- 
ten 

5 - 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum manuellen Ausrichten 
von optischen Elementen, insbesondere von . Halbzeugen von Bril- 
lenglasern, wobei das optische Element auf einer Seite iiber 
ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial von einer Aufnah- 

10 me zur Bearbeitung der freien Seite des optischen Elements 
gehalten und die Aufnahme in einer Aussparung einer Halteein- 
richtung eingesetzt wird. Die Erfindung. betrifft auch eine 
Vorrichtung zum manuellen Ausrichten von optischen Elementen. 

Das iiblicherweise angewendete Verfahren zum Ausrichten eines 
Brillenglases zum spateren Aufblocken auf eine Aufnahme zur 
Weiterverarbeitung erfolgt durch Aufstempeln einer Markierung 
und einem spateren Ausrichten des Brillenglases anhand dieser 
aufgestempelten Markierung. Die Position der Markierung auf 
20 dem Brillenglas wird durch zwei in das Brillenglas eingebrach- 
ten Zeichen vorgegeben. Einfache Halbf abrikate, welche nur auf 
einer Seite des Brillenglases bearbeitet werden, haben diese 
Markierung bereits aufgebracht . 

25 Bei individuellen Brillenglasern konnen beide Seiten des Halb- 
fabrikates bearbeitet werden. Aus diesem Grund ist es erfor- 
derlich das Halbfabrikat nach der Bearbeitung einer ersten 
Seite auf eihe neue Aufnahme zur Bearbeitung der zweiten Seite 
aufzubringen. . Das Brillenglas muli dabei auf der zweiten Auf- 
30 nahme exakt die gleiche Positionierung in der Ebene senkrecht 
zur optischen Achse aufweisen, wie auf der ersten Aufnahme. 
Dazu ist es notwendig das Brillenglas nach dem ersten Bearbei- 
tungsprozefi von seiner Aufnahme zu losen und zu reinigen, da- 
mit die Markierung fur die Ausrichtung der zweiten Aufnahme 
35 auf das Brillenglas auf gestempelt werden kann. 

Diese Methode hat den Nachteil, dafi eine neue Aufbringung ei- 
ner Markierung sowie die spatere Ausrichtung anhand dieser 
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Markierung gewissen Toleranzen unterliegt. Ebenso ist das Rei- 
nigen vor dem Ste'mpeln der Markierung ein zeit- und kostenin- 
tensiver FertigungsprozeB . 

5 Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
die erwahnten Nachteile des Verfahrens zum Ausrichten eines 
Halbfabrikates zu beseitigen und den Prozefiablauf zur Herstel- 
lung eines Brillenglases zu vereinfachen und zu beschleunigen. 

10 Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe dadurch geldst, dafi • nach 
einer Bearbeitung einer ffeien Seite des optischen Elementes 

a) die erste Aufnahme in eine. Aussparung eines 
Adapterteils, die mit Markierungen versehen ist, einge- 
setzt wird, 

b) anschliefiend das optische Element anhand der Markierun- 
gen des Adapterteils ausgerichtet wird und das optische 
Element mit einer zweiten Aufnahme verbunden wird, wo- 
bei die zweite Aufnahme in einer Halteeinrichtung posi- 
tioniert und fixiert wird, und 
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c) abschliefiend die erste Aufnahme mit dem Adapterteil von 
dem optischen Element zusammen mit dem Verbindungsmate- 
25 rial entfernt wird. 

Da das Halbfabrikat schon eine definierte Lage auf einer Auf- 
nahme aufweist, wird nunmehr erf indungsgemafi genau diese Posi- 
tionierung so lange beibehalten, bis eine zweite Aufnahme po- 
30 sitionsgenau an das Halbfabrikat angebracht worden ist. Dazu 
wird in dem erf indungsgemalien Verfahren eine Ausrichteinrich- 
tung, welche Markierungen zum Ausrichten aufweist, verwendet. 
Durch die definierte Positionierung der ersten Aufnahme, auf 
der das Halbfabrikat aufgeblockt ist, in der Ausrichteinrich- 
35 tung, kann anhand von Markierung auf der Ausrichteinrichtung 
das Halbfabrikat ausgerichtet und auf eine zweite Aufnahme 
aufgeblockt werden. Danach wird die erste Aufnahme mit dem 
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Verbindungsmaterial entfernt. Der ZwischenprozeB "reinigen" 
und "aufstempeln" der Markierung entfallt auf diese Weise. 

Das wesentliche Merkmal des Verfahrens und der Ausrichtein- 
richtung besteht erf indungsgemaft darin, dali die definierte La- 
ge des Halbfabrikats auf der ersten Aufnahme so lange beibe- 
halten wird, bis das Halbfabrikat definiert auf die zweite 
Aufnahme aufgebracht ist. 

Diese Vorgehensweise ist wesentlich genauer und schneller als 
ein Losen der definierten Positionierung und ein erneutes Auf- 
bringen eiher Markierung, urn danach wieder eine definierte 
Ausrichtung vorzunehmen. 

Wenn die Ausrichteinrichtung in einer Weiterbildung der Erfin- 
dung als Positioniereinrichtung ausgebildet ist und die erste 
Aufnahme in eine Aussparung der Positioniereinrichtung einge- 
setzt wird, so entfallt der ZwischenprozeB "ausrichten" , da 
die Ausrichteinrichtung mit dem Halbfabrikat iiber die Positio- 
niereinrichtung in eine genau definierte Position gefuhrt und 
fixiert wird. So kann die zweite Aufnahme direkt aufgebracht 
werden . 

Der Vorteil dieser Verf ahrensweise besteht darin, dafl das 
25 Halbfabrikat anhand der ersten Aufnahme eine exakt definierte 
Lage in der Positioniereinrichtung einnimmt, womit der mit ei- 
ner gewissen Toleranz behaftete Ausrichtprozeli mit Hilfe von 
Markierungen auf der Ausrichteinrichtung bzw. von Markierungen 
auf dem Halbfabrikat, nicht mehr erforderlich wird. 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den iibrigen Unteransprtichen und den anhand der Zeich- 
nung nachfolgend dargestellten Ausf iihrungsbeispielen . 

35 Es zeigt: - - 

Figurl Ausrichteinrichtung mit einer Ausrichtref erenz . (hier 
als Quersteg dargestellt) , 
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Figur2 Ausrichteinrichtung nach Figur 1 im Schnitt nach der 
Linie II - , II, 

5 Figur 3 Ausrichteinrichtung nach Figur 1 mit ihren Markierun- 
gen. (hier als Fadenkreuz dargestellt) , 

Figur4 Ausrichteinrichtung mit Halbf abrikat , wobei sich das 
Halbfabrikat auf einer ersten auf geblockten Aufnahme 
10 befindet, 

Figur 5 - Ausrichteinrichtung zum exakten Ausrichten und Auf- 
bringen des Halbfabrikates auf eine zweite Aufnahme, 
wobei die erste Aufnahme bestehen bleibt, 

Figur 6 Ausrichteinrichtung mit Adapterplatte zum Ausrichten 
des Halbfabrikates zum Aufbringen der zweiten Aufnah- 



me, 



20 Figur 7 .Positioniereinrichtung mit Auf nahmehalterung fur das 
Halbfabrikat und einer integrierten Ausrichteinrich- 
tung, und 



Figur 8 Positioniereinrichtung nach Figur 7 mit Ausrichtein- 
richtung beim Aufblocken der zweiten Aufnahme auf das 




Halbfabrikat. 



Die Figuren 1 bis 3 zeigen ein Adapterteil 10 fur eine Aus- 
richteinrichtung 1, wie sie in den Figuren 4 bis- 6 angedeutet 

30 ist. Das Adapterteil 10 weist im unteren Bereich einen zylin- 
derformigen Hohlraum 2 auf. .In den Hohlraum 2 ist ein Quersteg 
3 eingearbeitet, welcher eine Referenz fur eine erste Aufnahme 
6 (siehe Figur 6) darstellt. Auf der gegenuberliegenden Seite 
des Quersteges 3, wie in Figur 3 gezeigt, befinden sich Mar- 

35 kierungen 4, hier in Form eines ' Fadenkreuzes dargestellt. Die- 
se Markierungen 4 dienen zum Ausrichten des Halbfabrikates vor 
dem Aufbringen auf eine zweiten Aufnahme 9 (siehe Figur 5) . 
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Die Figur 4 zeigt ein optisches Element 5, namlich ein Vorfab- 
rikat fur ein Brillenglas, mit seiner Aufnahme 6, wobei das 
Vorfabrikat mit der ersten Aufnahme 6 auf einem Blockring 8 
aufgelegt ist. Der Blockring 8 liegt auf einer Halteeinrich- 
tung 17 der Ausrichteinrichtung 1. Das Vorfabrikat ist bereits 
durch Einbringen von Verbindungsmaterial J mit der ersten Auf- 
nahme 6 verbunden. Anschlieliend kann die erste Seite maschi- 
nell bearbeitet bzw. geschliffen werden. 

Figur 5 zeigt das Halbfabrikat 5 mit der ersten Aufnahme 6 
nach der Bearbeitung der ersten Seite. Das Halbfabrikat 5 wird 
mit der bereits bearbeiteten Seite auf dem Blockring 8 aufge- 
legt. In der Halteeinrichtung 17 der Ausrichteinrichtung 1 be- 
findet sich bereits eine zweite Aufnahme 9. 

Figur 6 zeigt das Halbfabrikat 5 mit seiner ersten aufgeblock- 
ten Aufnahme 6 auf der Ausrichteinrichtung 1. In dem Hohlraum 
2, den in den Figuren 1 bis 3 dargestellten Adapterteil 10, 
20 wird die erste Aufnahme 6 eingesetzt, wobei der Quersteg 3 ei- 
ne genaue Positionierung ermoglicht. Das Adapterteil 10 dient 
der manuellen Ausrichtung des Halbf abri'kates 5 anhand von Mar- 
kierungen 4, wobei das Halbfabrikat 5 mit dem Adapterteil 10 
zu dem Blockring 8 ausgerichtet wird. Das Halbfabrikat 5 liegt 
25 mit seiner ersten bearbeiteten Seite auf dem Blockring 8. Nach- 
dem exakten Ausrichten wird das Halbfabrikat 5, durch Ein- 
spritzen von Verbindungsmaterial in den Hohlraum 8a des Block- 
rings 8, mit der zweiten Aufnahme 9 verbunden. Erst jetzt wird 
die erste Aufnahme 6 zusammen mit dem Verbindungsmaterial von 
30 dem Halbfabrikat 5 gelost, wodurch die auf diese Weise frei 
gewordene Seite des Halbf abrikats 5 bearbeitet werden kann. 

Figur 7 zeigt eine Positioniereinrichtung 11 fur die Ausricht- 
einrichtung 1. Dabei sind Markierungen 4, wie auf dem Adapter- 
35 teil 10 gemafi Figuren 1 bis 3, uberflussig. Die erste Aufnahme 
6 ist hier in einer Spanneinrichtung 12 integfiert. Die Spann- 
einrichtung 12 beinhaltet den Quersteg. 3 zum Einsetzen und 
Ausrichten der ersten Aufnahme 6 und einen Spannmechanismus 
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zum Fixieren der ersten Aufnahme 6 in der Spanneinrichtung 12. 
Die Spanneinrichtung 12 ist an einer Fuhrung 13 angebracht. An 
dieser kann die Spanneinrichtung 12 in' zwei Lagen gebracht 
werden. Zum einen in die Positionierstellung und zum anderen 
in' die Auf nahmestellung . Die Fuhrung 13 ist fest mit einem xy- 
Kreuzschlitten 14 verbunden. Dieser wird zum Ausrichten der 
Fuhrung 13 und der Spanneinrichtung 12 zum Blockring 8 beno- 
tigt. Der xy-Kreuzschlitten 14 kann in einer Ebene, parallel 
zum Blockring 8 verschoben werden. Weiterhin ist der xy- 
Kreuzschlitten durch eine Adapterplatte 15 mit der iiblichen 
Ausrichteinrichtung 1 verbunden. Urn nun ein Element auf die 
zweite Aufnahme 9 zu blocken, wird die Spanneinrichtung 12, in 
der sich bereits die erste Aufnahme 6 befindet, an der Fuhrung 
in z-Richtung entlang bewegt und auf dem Blockring 8 zent- 
riert! Dort wird das Element auf die zweite Aufnahme 9 aufge- 
blockt. Die Positioniereinrichtung 11 kann sowohl mechanisch, 
• elektrisch sowie pneumatisch betrieben werden. Ebenso kann • sie 
bei mechanischem Betrieb uber eine Endlagenverriegelung 16 in 
der Auf nahmestellung verfiigen. Auch ist eine Endlagendampf ung 
18, urn einer Beschadigung des Halbf abrikats 5 beim Auf blocken 
auf die zweite Aufnahme 9 vorzubeugen, far die Positionier- 
stellung moglich. 

Figur 8 zeigt die Positioniereinrichtung 11 nach Figur 7, in 
ihrer Positionierstellung zum Positionieren des Halbf abrikats 
5 auf die zweite Aufnahme 9. Anschliefiend erfolgt das Ein- 
spritzen des Verbindungsmaterials in den Zwischenraum 8a des 
Blockrings 8.. Nun kann das Halbf abrikat 5 von der Spannein- 
richtung 12 und damit aus der Positioniereinrichtung 11 ent- 
nommen und die erste Aufnahme 6 samt Verbindungsmaterial 7 
entfernt werden, damit die zweite Seite des Halbf abrikates 5 
bearbeitet werden . kann. 




Patentanspruche: 

1. Verfahren zum manuellen Ausrichten von optischen Elementen, 
insbesondere von Halbzeugen von Brillenglasern, wobei das 
optische Element auf einer Seite uber ein dazwischen lie- 
gendes Verbindungsmaterial von einer ersten Aufnahme zur 
Bearbeltung einer freien Seite des optischen Elementes 
gehalten und die Aufnahme in einer Aussparung einer Halte- 
einrichtuhg eingesetzt wird f wonach die freie Seite bear- 
beitet wird, dadurch gekennzei-chnet , dafi nach der Bearbei- 
tung einer freien Seite des optischen Elementes (5) 
a) die erste Aufnahme (6) in eine Aussparung (2) eines 
Adapterteils (10), das mit Markierungen (4) versehen 




ist, eingesetzt wird, 
b) anschlieftend das optische Element (5) anhand der Mar- 



kierungen (4) des Adapterteils . (10) ausgerichtet wird 
und das optische Element (5) mit einer zweiten Aufnahme 

(9) verbunden wird, wobei die zweite Aufnahme (9) in 
die Halteeinrichtung (17) eingesetzt wird, und 

c) abschlieiiend die erste Aufnahme (6) mit dem Adapterteil 

(10) von dem optischen Element (5) zusammen mit dem 
Verbindungsmaterial entfernt wird. 



2. Verfahren zum manuellen Ausrichten von optischen Elementen, 
25 insbesondere von Halbzeugen von Brillenglasern, wobei das 

optische Element auf einer Seite uber ein dazwischen lie- 
gendes Verbindungsmaterial von einer ersten Aufnahme zur 
Bearbeitung einer freien Seite des optischen Elementes 
gehalten und die Aufnahme in einer Aussparung einer Halte- 
einrichtung eingesetzt wird, wonach die freie Seite bear- 
beitet wird, dadurch gekennzeichnet , dafi nach der Bearbei- 
tung der freien Seite des optischen Elements (5) 
a) die erste Aufnahme (6) in eine Spanneinrichtung (12) 
einer Positioniereinrichtung (11) eingesetzt wird, 
35 b) anschlieBend die Positioniereinrichtung (11) der Halte- 

einrichtung (17) zugestellt wird, 



30 



7 




c) anschiiefiend Verbindungsmaterial zwischen dem optischen 
Element (5) und der zweiten Aufnahme (9) eingebracht 
wird, und 

d) abschliefiend die erste Aufnahme (6) von der Spannein- 
richtung (12) gelost und von dem optischen Element (5) 
zusammen mit dem Verbindungsmaterial entfernt wird: 

Vorrichtung zum manuellen Ausrichten von optischen Elemen- 
ten, insbesondere von Halbzeugen von Brillenglasern, wobei 
das optische Element auf einer Seite ttber ein dazwischen 
liegendes Verbindungsmaterial von einer ersten Aufnahme zur 
Bearbeitung einer freien Seite des optischen Elementes 
gehalten und die Aufnahme in einer Aussparung einer Halte- 
einrichtung eingesetzt ist, gekennzeichnet durch eine Posi- 
tioniereinrichtung (11) mit einer Spanneinrichtung (12), 
die mit einer Aussparung zur Aufnahme der ersten Aufnahme 
(6) versehen ist, wobei die Positioniereinrichtung (11) zum 
Ausrichten auf die Halteeinrichtung (17) ausrichtbar und 
hohenverstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Positioniereinrichtung (11) mit einer Fuhrung (13) zur 
HShenverstellung der Spanneinrichtung (12) versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Fuhrung (13) mit einem xy-Kreuzschlitten (14) zum Aus- 
richten auf die Halteeinrichtung (17) versehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Spanneinrichtung (12) mit einer End- 
lagenverriegelung (16) versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Fuhrung (13) mit einer Endlagendampf ung (18) versehen 
ist . 
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8. Adapterteil zum manuellen Ausrichten von optischen Elemen- 
ten, insbesondere von Halbzeugen von Brillenglasern, fur 
die Bearbeitung einer freien Seite des optischen .Elementes, 
wobei das optische Element mit einer Aufnahme versehen ist, 
gekennzeichnet durch eine Aussparung (2) in dem Adapterteil 
(10) zum Einsetzen der ersten Aufnahme (6), wobei das Adap- 
terteil- (10) Markierungen (4) zum Ausrichten des optischen 
Elementes aufweist. 

9. Adapterteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Markierungen (4) auf der von der Aussparung (2) abge- 
wandten Seite angebracht sind. 

10. Adapterteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft in 
der Aussparung (2) ein Quersteg (3) zum Positionieren der 
ersten Aufnahme (6) angeordnet ist. 
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Zusammenf assung : 

Verfahren und Vorrichtung zum Ausrichten von optischen Elemen- 
ten 

(Figur 6) 

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum manuellen Aus- 
richten von optischen Elementen (5) , insbesondere von Halbzeu- 
gen von Brillenglasern, wird das optische Element (5) auf ei- 
ner Seite liber ein dazwischen liegendes Verbindungsmaterial 
von einer ersten Aufnahme (6) zur Bearbeitung der freien Seite 
des optischen Elementes (5) gehalten. Die Aufnahme (6) wird in 
eine Aussparung einer Halteeinrichtung (17) eingesetzt, wobei 
die freie Seite bearbeitet wird. Nach einer Bearbeitung der 
freien Seite des optischen Elements (5) wird die erste Aufnah- 
me (6) in eine Aussparung (2) eines Adapterteils (10) , welches 
mit Markierungen (4) versehen ist, eingesetzt. Danach wird das 
optische Element (5) anhand der Markierungen (4) des Adapter- 
teils (10) ausgerichtet, wobei das optische Element (5) uber 
ein dazwischen liegendes weiteres Verbindungsmaterial in einer 
zweiten Aufnahme (9) gehalten wird. Anschlieftend wird die 
zweite Aufnahme (9) in der Halteeinrichtung (17) eingesetzt. 
Abschlieliend wird die erste Aufnahme (6) zusammen mit dem A- 
dapterteil (10) und dem Verbindungsmaterial (7) von dem opti- 
schen Element (5) entfernt. 



10 



02088P 




Fig. 7 

dEST AVAILABLE COPY 

ZS 5648P/DE ....... 




£ig 



BEST AVAILABLE COPY 

ZS 5648P/DE • . . 



